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Instrucciones de funcionamiento
(Traduccion del manual de instrucciones original)

Felicidades por la compra de su UNIPLAN 510/310.

Ha elegido un equipo de soldadura por aire caliente de primera calidad.

Ha sido desarrollada y producida segtn el nivel de conocimientos mas actual de la industria transformadora de
plésticos. Se han empleado materiales de alta calidad para su fabricacién.

@ Guarde siempre estas instrucciones de operacion con el dispositivo.

UNIPLAN 510/310
Equipo de soldadura por aire caliente

Encontrard més informacién sobre la UNIPLAN 510/310 en leister.com

1. Aplicacion

1.1 Uso previsto

= Soldadora automética de aire caliente manual para soldadura a solapa, soldadura de rebordes y de burletes de
lonas de PVC, PEy materiales similares.

= Procesamiento posible Ginicamente en espacios con buena ventilacién.
= Anchura de soldadura de 20 mm, 30 mm y 40 mm

Se deben aplicar las disposiciones legales relativas a la proteccion sanitaria del pafs correspondiente. Nunca utilice la

soldadora automatica de aire caliente en entornos potencialmente explosivos o inflamables, y mantenga siempre una
distancia respecto a los materiales inflamables o gases explosivos.

Lea la hoja de datos de sequridad del material facilitada por el fabricante y siga las instrucciones. Asegurese de que el
material no se quema durante los procesos de soldadura.

= El dispositivo se debe operar exclusivamente bajo supervision, ya que el calor residual puede
alcanzar materiales inflamables.

= Eldispositivo debe ser operado exclusivamente por especialistas capacitados o bajo la supervision de
estos.

= No se permite que los nifios operen el dispositivo.

1.2 Uso no previsto
Cualquier otro uso o uso més alla del tipo aqui descrito se considera un uso no previsto.


https://leister.link/oi-uniplan-510
https://www.leister.com

1.3 Informacion general de seguridad

Asegurese de respetar las instrucciones de sequridad de cada capitulo de estas instrucciones de operacién, asi como
las siguientes instrucciones de sequridad.

Advertencia

Rlesgo de muerte por descarga eléctrica debido a un voltaje eléctrico peligroso
El dispositivo solo debe conectarse a tomas de corriente y cables de extensién con un conductor de
proteccion a tierra.

= Proteja el dispositivo de la humedad y condiciones mojadas.
= Cuando se utiliza en una obra de construccién, es obligatorio un disyuntor de corriente residual.

= Antes de la puesta en marcha del dispositivo por primera vez, verifique que el cable de alimentacién, el
enchufe y el cable de extension no tengan darios eléctricos ni mecanicos.

= El dispositivo solo puede ser abierta por personal capacitado y calificado.

gases explosivos.

f Peligro de fuego y explosion en caso de uso indebido en proximidad de materiales inflamables y de
= No sobrecaliente el material.
= Jamds ubique el dispositivo cerca de materiales combustibles o gases explosivos.

= Jamas ubique el dispositivo cerca de materiales combustibles o gases explosivos mientras funciona o
si estd caliente.

= Utilice el dispositivo inicamente en superficies a prueba de incendio.

Riesgo de quemaduras debido a piezas de equipos calientes y chorro de aire caliente
= No toque el tubo de calefactor ni la boquilla cuando estén calientes.
= Siempre permita que primero se enfrie el dispositivo.

= No apunte el flujo de aire caliente hacia personas o animales.

Riesgo de lesiones provocadas por dispositivos reparados incorrectamente
= Solo podrén realizar reparaciones los centros de servicios autorizados.

= Utilice solo accesorios y repuestos originales.

Precaucion
= Elvoltaje de alimentacidn local debe coincidir con el voltaje nominal especificado en el dispositivo.

= Siseinterrumpe la alimentacion eléctrica, apague la unidad con el interruptor principal y ponga el
soplador de aire caliente en la posicién de estacionamiento para evitar que este se dafie.



2. Datos técnicos
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Voltaje vV 120 230 120 230
Frecuencia Hz 50/60
Potencia W 1800 3450 1800 3450
. m/min 1-16
Velocidad ft/min 33-525
°C 100-550 100-620 100-620 100-620
Temperatura °F 212-1022 212-1148 212-1148 212-1148
Velocidad del ventilador pm 8800 12500 12600 16200
Motor de soplador sin escobillas Si
Motor de accionamiento sin 5
escobillas
. mm 20/30/40
Boquilla de soldadura in 08/12/16
Nivel de ruido dB(A) 70 (K=dB)
LQS No
. mm 500
Longitud in 197
mm 310
Ancho in 122
mm 300
Altura in 18
Peso kg 15 15 16 16
Ibs 33 33 35 35
Aprobaciones, Clase de
proteccion c E @
Pais de origen Suiza

* sin peso adicional (14) ni cable de conexion de red (3)
Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones técnicas.



3. Transporte

Riesgo de esfuerzo fisico excesivo al transportar y elevar el dispositivo

= Para el traslado del equipo de soldadura por aire caliente, use la caja de transporte con mango incluida
é'?( en el paquete de entrega.

= Cumpla con las normativas nacionales aplicables relacionadas con el transporte y la elevacion de
cargas.

= Son necesarias dos personas para transportar la maquina en la caja de transporte.

= Deje que el soplador de aire caliente (9) se enfrie lo suficiente antes de transportarlo
(consulte @ Modo de enfriamiento (cool-down mode [7.5]).

= Nunca almacene materiales inflamables (p. ej., plastico o madera) en la caja de transporte.

= Jamés utilice el mango de transporte (1) ni la caja de transporte del dispositivo para transportarlo
con una gria, ya que la unidad puede caerse.

Peligro de incendio si se transporta estando caliente al méximo
= Elsoplador de aire caliente (9) alcanza temperaturas de 620 °C.

Antes del transporte, gire el soplador de aire caliente (9). Utilice el asa de transporte (1) para elevar manualmente
la soldadora automatica de aire caliente o las asas (2) de la carcasa de aluminio.



4. La UNIPLAN 510/310

41 Placadetipo e identificacion

El modelo y el niimero de serie se indican en la placa de identificacion del dispositivo (12).
Copie esta informacidn a sus instrucciones de operacion; en caso de alguna consulta a nuestra sucursal en el pafs, o al
representantes de ventas y servicio autorizado de Leister, siempre haga referencia a esta informacién.

NUMEIO A8 SEIIE. oo

Hot Air Welder
UNIPLAN 310

Ejemplo:

Hot Air Welder
UNIPLAN 510

[220-240V~ 50/60Hz
[15A 3450W

eria [
Article _179.086 |}

[220-240V~ 50/60Hz
3450W

eria 1010012345 | _

4.2  Contenido del paquete de entrega (equipo estandar en su empaque)

UNIPLAN 310

TUNIPLAN 310

1 barra guia (1)

1 rueda guia (17)

1 indicaciones de seguridad

1 guia répida

1 catdlogo principal

1 cuia plana (26)

1 calibre de ajuste de tobera (23)

UNIPLAN 510

T UNIPLAN 510

1 asa de transporte/barra gufa corta (1) (D
2pesoa1,25kg (14) % (2
1 rueda gufa (17)

1 dispositivo de levantamiento del material (18)
1 tomillo de palanca (19)

1 consola para palo guia (20) 5 ) 17

1 soporte de peso basico (21) (&) bl L

1 calibre de ajuste de tobera (23) il . Lo\ | 5
1 cepillo de alambre (24) e e W Lo

1 indicaciones de sequridad : (f C

1 guia répida -

1cata’|og|o principal o o~ ]

1 cufia plana (26) S _ o)

1 guia (?e reborde (25) & 20 /&‘@QJ \



4.3  Descripcidn general de las partes del dispositivo

UNIPLAN 510

9 119 20

UNIPLAN 310

Asa de transporte/barra gufa

Asas

Cable de conexion de red

Panel de mando

Palanca retirada automatica
Rodillo de accionamiento/presion
Rodillo de apoyo

Boquilla de soldadura

Soplador de aire caliente

= ©° ©® No o~ e -

0. Brazo basculante

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Interruptor principal

Placa de caracteristicas

Carril de montaje para accesorio

Peso adicional

Correa del pisador

Tensor para correa del pisador

Rueda gufa

Dispositivo de levantamiento del material
Tornillo de palanca

Consola empufiadura de gufa




4.4  Descripcidn general de las partes del dispositivo

= Encaso de que se interrumpa la tension de red, desconecte el interruptor principal y gire el soplador de
aire caliente a la posicién de reposo para evitar dafios en el soplador de aire caliente.

5. Panel de mando UNIPLAN 510

5.1 Vista general del panel de mando UNIPLAN 510

30. Boton de encendido/apagado del accionamiento

30 31. Botén de encendido/apagado del calefactor
31 34 32 Boton de menu
33. e-Drive
32
33

Tablero de control de asignacion multiple de botones de funcién

En el mend, después de

Simbolo | Nombre En la pantalla de trabajo (36) presionar el botdn (32)
e Botén de encendido/apaga- Seleccion de renglén al editar
do del accionamiento (30) texto
( Boton de encendido/apaga- Seleccion de renglén al editar

do del calefactor (31) texto

Se adopta el valor seleccionado y
|a seleccién vuelve directamente a
|a pantalla de funciones

e-Drive (33)
& presionar

Se selecciona la posicion
marcada

= Botén de menti (32) Cambiar al men Volver a la pantalla de trabajo

PrenN Se cambia la posicion dentro
e-Drive (33) Se establece el valor requeridoen | del men de configuracién
girar pasos de 0.1 m/min, 10°Co 5% | yse establece el valor de la

posicion seleccionada




5.2 Pantalla digital

El monitor se subdivide en dos pantallas:

Basic
230v

6.0

% 510«

< 100 «

- 35 Pantalla de estado

~ 36 Pantalla de trabajo

5.3 Configuracion de los parametros de soldadura

Para ajustar un pardmetro de soldadura antes de soldar, proceda de la siguiente manera:

Ejemplo de configuracion de la temperatura de soldadura

6.0

% 510

< 100 «

Sino hace més ajustes, el cursor saltara automaticamente de regreso al simbolo de temperatura.

()

Basic
230V

& 6.0z

B 510

< 100 «

Basic
230v

& 6.0z

111 510 [

< 100 «

Puede seleccionar al siguiente pardmetro de soldadura con el botén e-Drive (33).

Basic
230V

as] 6.0
%9 620
<+ 100 «

Basic
230V

© 6.0z
620 -c
<+ 100 «

1@

o

Basic
230V

& 6.0

111 620 B8

< 100 «

Durante el proceso de soldadura, el cursor siempre estd en el icono de accionamiento.
Puede ajustar la velocidad de soldadura en cualquier momento con el botén

e-Drive (33).

Si desea ajustar otro parametro, primero presione el botén e-Drive (33), luego haga
girar el botén e-Drive (33) y seleccione el pardmetro deseado.

Basic
230V

& 6.0 %

1] 580 B

<= 100 «

Si no hace mas ajustes, el cursor saltara autométicamente al simbolo del accionamiento si el modo de informacién no

esta encendido.

M
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5.4  Simbolos de la pantalla de estado (35)
La pantalla de estado (35) en |a pantalla (34) se subdivide en una zona izquierda (1) y otra derecha (2).

Pantalla de estado 10
izquierda

P ol |

Muestra el nombre del perfil de soldadura seleccionado y valido actualmente (p. ¢j.,
el Basico). Si un nombre de perfil contiene mas de 6 caracteres, los primeros 6

Nombre de perfil : ; _
P caracteres aparecen primero, sequidos de los 6 caracteres restantes. Luego, el sistema
presenta los primeros 6 caracteres.
Voltaje Pantalla del voltaje de alimentacion

Pantalla de estado 2 0
derecha

e i

Calefactor

Pantalla de encendido/apagado del calefactor

A Advertencia presente
@ Modo ecoldgico

ﬁ Calefactor g; Sobrevoltaje




5.5 Simbolos de la pantalla de trabajo (36)

Bt Durante el funcionamiento, la pantalla muestra los valores establecidos de los

— parametros de soldadura (accionamiento en m/min o pies/min, temperatura en grados

60 m Celsius [°C] o Fahrenheit [°F], volumen de aire en porcentaje [%] Y, si corresponde, notas
informativas [consulte @3 Informacion general (6.10)]).

w 51 0 °C Puede usar el boton e-Drive (33) para cambiar entre pardmetros de soldadura. Al presio-
nar el botén e-Drive (33) se selecciona el pardmetro respectivo, que luego puede ajustar

vﬁa 1 00 % de forma individual haciendo girar el botdn e-Drive (33).

Simbolo de accionamiento/velocidad de soldadura [m/min o pies/
min]

849

Simbolo de temperatura del aire [°C o °F]

Simbolo de volumen de aire [%)]

9] 290 °C

La temperatura de soldadura demasiado baja, la flecha hacia arri-
ba del proceso de calentamiento y a barra de progreso muestran
que audn no se ha alcanzado la temperatura mas alta deseada. E
nlimero que parpadea sobre la barra de progreso corresponde al valor
real alcanzado en el momento (290); el valor a la derecha de la barra
(460) muestra el valor configurado del perfil de soldadura seleccionado
o del ajuste individual.

$3- 450 °C

) S——— 0

La temperatura de soldadura demasiado alta, la flecha hacia
arriba del proceso de enfriamiento y la barra de progreso muestran
que atn no se ha alcanzado la temperatura més baja deseada. |
valor que parpadea sobre la barra corresponde al valor real alcanzado
en el momento (535); el valor a la derecha de la barra (430) muestra
el valor configurado del perfil de soldadura seleccionado o del ajuste
individual.

Simbolo de modo de enfriamiento

Simbolo de advertencia de error de hardware

El dispositivo ya no estd listo para funcionar. Comuniquese con su
representante autorizado de Ventas o de Servicio de Leister. Anote el
cddigo de error correspondiente en la seccién Advertencias y mensajes
de error.

Simbolo de advertencia de error de hardware (resistencia de calen-
tamiento defectuosa).

El dispositivo ya no estd listo para funcionar. Comuniquese con su
representante autorizado de Ventas o de Servicio de Leister.

> Y| e ¥

Simbolo de advertencia de temperatura excesiva.
Espere a que el dispositivo se enfrie.

13
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6. Configuracion y funciones del software UNIPLAN 510

6.1 Descripcion general del ment de navegacion de la UNIPLAN 510

Nota: Al presionar el boton Mend (32),Evo|veré a la pantalla de trabajo de cada opcién del mend.

Automatic Welder

UNIPLAN §10

Leister Technologies AG
Switzerland

iy lgizter.com SW 1.8.14.9

Ejemplo: Seleccién de recetas

Basic
230v

Seltings

< Workmode

Set Yalues [=1]
Eco Mode >
Advanced Mode [=1]
S00GR.
230v

Select Recipe

< Recipes

'900GR s

Basic

Basic
230v

Recipes

< Settings

New bd

)

)

Basic
230¥

- 120

Basic
230v

Recipes

< Settings

Select 2|

New >

9009
230v

Select Recipe
900g v
Basic

S00GR
230V

Recipes
Select
New

Edit

vov v v

Delete

Basic
220V

6.0 &
1% 620 -
< 100 «

33
E

Basic
230V

Select Recipe
< Recipes

900GR

900GR
230V

A

Start parameter

Test welding
required!

6.0z

1% 510«

< 100 «

)

)

Basic
230v

OFF 7

)

620

< 100,

Basic
230v

Select Recipe

<Recipes

900GR

Basic v

G

Basic

230v
Recipes

< Settings

New >

e




6.2
6.3 Formulas
Basic
230v
Seltings

< Workmode

Set Yalues [eI]
Eco Mode >
Advanced Mode [=1]

Configuracién bésica

S00GR
230¥

Sellings
< Workmaode
Set Yalues (=]
Eco Mode >
Advanced Mode (=]
Basic
230V

Recipes
< Settings
New >
S00GR
230V

Recipes
< Settings
Select >
New >
Edit >
Delete >

)

(SH)

= Recetas

= Pantalla de valores configurados

= Modo ecoldgico
= Modo avanzado

Basic
230V

Select Recipe
< Recipes
900GR

S00GR

230V

< Recipes

Speed [m/min] 1.0
Temp. air [°C] 100
Airflow [%] 100
S00GR

230V

TEST

<Recipes

Name >
Speed [m/min] 1.0
Temp. Air [°C] 100
Airflowe [%] 100

)

(S

S00GR
230¥

Start parameter

Test welding
required!

15
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Para cambiar los pardmetros de las recetas personalizables, proceda de la siguiente manera:
Nota: Muestra todas las recetas personalizables.

S00GR
230v

Recipes
< Settings
Select >
New >
Delete >
S00GR.
230V

TEST

< Edit Recipe
Name >
Speed [m/min] 1.0
Temp. Air [°C] 520
Airflow [%0] 100

6.4 Visualizacién de los valores configurados

Q00GR
230v

Seltings

< Workmode

Recipes >

Set Values (O ]

Eco Mode >
Advanced Mode [eI]

Basic
230v

o 524
%9 OFF ©
<} OFF *

Valores establecidos
activados

(0

S00GR
230v

Edit Recipe
<Recipes
900GR

TEST

La visualizacidn del valor real y el valor establecido se activa en |a pantalla de trabajo

(36) en la fabrica.

Sien la pantalla de trabajo (36) no se muestran valores reales ni establecidos, se

(-

S00GR
230v

< Edit Recipe
Name

Speed [m;/min]
Temp. Air [*C]
Airflowe [%]

Save Recipe

TEST

1.0
100}
100

pueden desactivar los valores establecidos.

5.25
% 100 ¢
+ 100 «

Valores establecidos
desactivados

3

900GR
230v

TEST

< Edit Recipe
Name

Speed [m;/min]
Temp. Air [°C]
Airflow [%]

Save Recipe

1.0

100

(i

Si se activa la funcién Valores establecidos, la tempe-

ratura real (alta) y la temperatura objetivo (baja) se

muestran en la pantalla de trabajo (36).

Esto se aplica de forma anéloga para el accionamien-
to (m/min) o el volumen de aire (porcentaje).




6.5 Modo ecoldgico

La funcion modo ecolégico viene desactivada de fébrica.
Puede activar el modo ecoldgico presionando el boton e-Drive (33).

Basic Basic
230% 230V
Seltings Eco Mode
< Workmod < Setti
orkmode . cttings
Set Yalues 0 S
Advanced Mode [eI]
Basic Basic
230V 230V
Eco Mode Eco Mode
< Setti < Setti
ettings . ettings
Eco Mode [ e @ Eco Mode [ o]
Eco Timer [min] 15 | Eco Timer [min] 15
Standby Timer [min]  40) Standby Timer [min] [JJE

S 2 S 248
m_
&y OFF om
1207
L 120
- 120 %
+ 457
6.6  Configuracion del modo avanzado
Basic Basic
230v 230v
Settings Setlings
< Workmode < Workmode
Recipes > qP Recipes >
Set Values [sH0)] = Set values
Eco Mode > Eco Mode
Machine Settings >
Info Mode (=]

(-

Basic Basic
230V 230Y
Eco Mode Eco Mode
< Settings . < Settings
Eco Mode (o] @ Eco Mode 0
Eco Timer [min] 10} = Eco Timer [min] n

Standby Timer [min] 40 Standby Timer [min] 40

(i

Si el Modo ecoldgico se activa y el dispositivo
permanece inactivo (i no se presiona ningln botén
durante el periodo establecido, cambiard automatica-
mente al modo Temporizador ecoldgico. El volumen
de aire se reduce automaticamente al 45 %. En la
pantalla de trabajo (36), el Temporizador ecolégico se
muestra con el simbolo correspondiente.

Una vez que el temporizador de espera expira sin
actividad, se inicia de forma automatica el proceso de
enfriamiento.

Se puede interrumpir el proceso de enfriamiento con
el botén Calefactor (31).

Si se activa el modo avanzado, habrd otras opciones
de mend disponibles.

17
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6.7

Basic

230V

Seltings
< Workmode
Recipes >
Set Values (=1}
Eco Mode >

Advanced Mode [ ®]

Machine Settings >

Info Mode [=1]

Configuracién del dispositivo

Configuracion de la fecha y la hora

Aqui puede ajustar la hora, el minuto, el afio, el mes y el dia.

Basic
230V

Date & Time

< Machine Settings

Minute 25
Year 2022
Month 11
Day 23

Unidad

Basic
230v

Machine Settings

< Settings

Unit >
LCD Contrast [%] a0
LCD Backlight wh [%e] a5
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ @]

Aquf puede seleccionar las unidades de la pantalla: decimales o imperiales.

Basic
230v

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] a0
Key Backlight [ &)

Contraste de LCD

Basic
230v

Machine Settings

Data & Time bd
Unit bd
LCD Contrast [%] m
LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%a] a0
Key Backlight [ »]
Reset to defaults

G

Basic
230v

Unit

<Machine Settings

Global Unit metric|

Unit Speed metric
Unit Heat metric
Basic

230v

Machine Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 90|

LCD Backlight wh[®] 85
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight [ @]

Reset to defaults

(<)

)

G

Basic
230V

Unit

<Machine Settings
Global Unit imperial
Unit Speed imperial

Unit Heat imperial




Retroiluminacién de la pantalla de LCD (blanca, roja)

Machine Settings

< Settings
Data & Time >
Unit bd

LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%6] 85|

LCD Backlight rd [%] Q0
Key Backlight [ »]

Botdn de retroiluminacion

Basic
230¥

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] an

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] 90
Key Backlight [

Reset to defaults

Restablecimiento de los valores predeterminados

Q

Basic
230v

Machine Settings
< Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100
L Backlight wh (%1 [F
LCD Backlight rd [%] 90
Key Backlight [ @]
Basic
230v

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd[%] 90

Key Backlight =

Reset to defaults

(R

Puede usar la funcién retroiluminacién de teclas para
encendery apagar la iluminacion del teclado.

La activacion de la funcion Restablecer la configuracion predeterminada regresa la configuracién a los valores predeter-

minados de fabrica.

Basic
230v
Machine Setlings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 90
LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd [®] 90
Key Backlight [ »]

Reset to defaults

Basic
230v

Machine Settings
Data & Time >
Unit 3>
LCD Contrast [%] 90

LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ @]

Reset to defaults n

e

Basic
230V

Machine Seltings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%o] 90

LCD Backlight wh[®%] 85
LCD Backlight rd [%%] 90
Key Backlight [ »]

Reset to defaults -
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6.8 Modo de informacién

Basic
230v
Seltings
Set Yalues [=1]
Eco Mode >
Advanced Mode [ &)
Machine Settings >
Duty Info >
General Info >
Basic
230v

6.9

Basic

230v

Seltings

Eco Mode >
Advanced Mode [ »]
Machine Settings >
Info Mode 0

Duty Info >

General Info >
Warnings >

Para borrar el contador de dias, s

Basic
230v
Duty Info

£ Settings

Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2
Total Distance [m] 19

6.10 Informacién general

Basic
230v
Seltings

Eco Mode >
Advanced Mode [ ®]
Machine Settings >
Info Mode [=1]
Duty Info

~

General Info

Warnings

v

G

Basic

Machine Settings

Duty Info >

General Info >

Aparece la siguiente informacion:

= \Velocidad, en cm/min

= (apacidad de uso de la salida de calor, en porcentaje y en °C
= Temperatura ambiente, en °C

= \Voltaje de la red eléctrica, en V

Informacién de servicio

El modo de informacidn viene desactivado de

230v L.
Seflings fébrica.
Set Yalues (=]
Eco Made > Si el modo de informacion esta activado, aparece
Advanced Mode [ @]

informacion adicional al nivel de trabajo.

eleccione en el ment la opcién Distancia de viaje

Basic Si se activa Informacién de servicio, aparecen los
Duty Info tiempos de funcionamiento de la maquina, del

<settings accionamiento y del soplador.

HoursMachine[h] 12 En las dos lineas siguientes, puede ver las distancias

Hours Drive [min] 4 recorridas como un contador de dias y como tiempo

P —— z total de funcionamiento. El contador de dias se

deb

Total Distance [m] 19 pue e Orra r.

Basic Basic Basic
230V 230V 230v
Duty Info Duty Info Duty Info

< Settings =~ < Settings < Settings
Hours Machine [h] 12 @ Hours Machine [h] 12 @ Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4 Hours Drive [min] 4 = Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2 Hours Blower [h] 4 Hours Blower [h] 2
Tepbistancem] [ Trip Distance [en]
Total Distance [m] 19 Total Distance [m] 19 Total Distance [m] 19
Basic Aparece la siguiente informacién:
230v

General Info = Versién del software del HMIy PCU
< Settings .y P
= Fecha de fabricacion de la maquina
FW Machine 1.0.14.9 = Ndmer ri
Production Year 2024 umero de sene
Production Month 10
Production Day 25
Production Number 6116




7. Puesta en servicio de a UNIPLAN 510

7.1 Entorno de trabajo y sequridad

Precauciones de seguridad

/N

> B P

B>

>

Riesgo de muerte por descarga eléctrica debido a un voltaje eléctrico peligroso
= [ dispositivo solo debe conectarse a tomas de corriente y cables de extensién con un conductor de
proteccion a tierra.

= Proteja el dispositivo de la humedad y condiciones mojadas.
= Cuando se utiliza en una obra de construccion, es obligatorio un disyuntor de corriente residual.

= Antes de la puesta en marcha del dispositivo por primera vez, verifique que el cable de alimentacion, el
enchufe y el cable de extension no tengan dafios eléctricos ni mecanicos.

= Eldispositivo solo puede ser abierta por personal capacitado y calificado.
Peligro de fuego y explosion en caso de uso indebido en proximidad de materiales inflamables y de

gases explosivos.
= No sobrecaliente el material.

= Jamds ubique el dispositivo cerca de materiales combustibles o gases explosivos.

= Jamds ubique el dispositivo cerca de materiales combustibles o gases explosivos mientras funciona o
si estd caliente.

= Utilice el dispositivo inicamente en superficies a prueba de incendio.

Riesgo de quemaduras debido a piezas de equipos calientes y chorro de aire caliente
= No toque el tubo de calefactor ni la boquilla cuando estén calientes.

= Siempre permita que primero se enfrie el dispositivo.
= No apunte el flujo de aire caliente hacia personas o animales.

Riesgo de quedar atrapado por descuido y de ser arrastrado por las piezas en movimiento
= No toque ninguna pieza mévil.

= No use prendas de vestir holgadas, como bufandas o chales.
= Sujete el cabello largo y protéjalo con una cofia o redecilla.

iRiesgo de aplastamiento!
= Las piezas mecdnicas en movimiento pueden lesionarle las manos.

= Sujete la soldadora de aire caliente Gnicamente por los mangos provistos.

Riesgo de salud debido a vapores nocivos
= lasoldadura de materiales de PVC crea vapores nocivos de cloruro de hidrégeno.

= Siempre asegure una buena ventilacién del lugar de trabajo cuando trabaje.

= Lea laficha técnica de sequridad del material publicada por el fabricante y siga las instrucciones de la
empresa.

= Tenga cuidado de no quemar el material durante el proceso de soldadura.
Riesgo de tropiezo con el cable de alimentacién

= Elcable de alimentacidn (3) debe poder moverse libremente, sin entorpecer al usuario o a otras
personas (peligro de tropiezo).
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= Elvoltaje de alimentacién local debe coincidir con el voltaje nominal especificado en el dispositivo.

= Siseinterrumpe la alimentacion eléctrica, apague la unidad con el interruptor principal y ponga el
soplador de aire caliente en la posicién de estacionamiento para evitar que este se dafe.

= Ademas, se deben cumplir los requisitos normativos nacionales relacionados con la seguridad ocupa-
cional (garantizando la seguridad del personal y los equipos).

Cable de alimentacidn y cable de extension

= latension nominal especificada en el dispositivo(ver Binformacién técnica [2]) en el equipo debe
coincidir con la tension de alimentacion.

= Elcable de alimentacion (3) debe poder moverse libremente y no debe entorpecer la labor del
usuario o de otros operarios (peligro de tropiezos).

= Las extensiones deben estar autorizadas para el lugar en que se utilizarén (tales como en exteriores) y
estar marcadas segun corresponda. Tenga en cuenta la seccién transversal minima necesaria para los
cables de extension seglin sea necesario. Tenga en cuenta la seccion transversal minima necesaria de
1.5 mm? para los cables de extension, seglin sea necesario.

Antes de la puesta en marcha, compruebe el cable de conexién de red (3), los enchufes y el cable extension para
descartar que presenten defectos mecénicos o eléctricos. No se deben usar cables de conexién de red y conectores

dafiados, existe peligro de descarga eléctrica.

Si usa la soldadora automatica de aire caliente sobre la mesa, supervisela siempre para evitar que se caiga de ella.

Para trabajos de suelo duraderos, le recomendamos usar un palo guia largo por razones ergondmicas. Este palo se
encuentra disponible entre los accesorios.

Ajuste la boquilla de soldadura (8)
=l ajuste basico de la boquilla de soldadura (8) se realiza en fébrica.

= Controle el ajuste basico de la boquilla de soldadura (8).

El control se puede realizar mediante el calibre de ajuste de tobera (23) o conforme al detalle Ay B.




Monte el palo guia (1)
= Monte el barra guia (1) mediante el tornillo de palanca (19) y coléquelo en la posicién deseada

Coloque el peso adicional (14)
= Monte el soporte de peso base (21); dado el caso, monte las ampliaciones del soporte de base (22), coloque
los pesos (14) (méx. siete pesos adicionales)

Ajuste la rueda guia (17)
El rodillo de la rueda guia (17) dispone de 4 marcas

1: no usado
2: marca solapa 40, 30, 20 mm (ajuste de fébrica)
| 3: no usado
—./4 [ — " 4: MarcaTape 40 mm
=
%

Opciones de cuia intercambiable

Una cufia plana (26), disefiada para sujetar las ruedas traseras, ofrece una

/ e} OO © OO e} y mayor movilidad mientras se desplaza la maquina, especialmente durante la
soldadura en el suelo. La cufia inclinada, instalada por defecto, proporciona

una estabilidad superior durante la soldadura. Ambas opciones se adaptan

para satisfacer las demandas especificas de su operacion.

Ajuste el interruptor de arranque

Suelte la fijacion del interruptor de arranque (11) y muévala segun sea
necesario. Un desplazamiento a la izquierda provoca un mayor retardo del
accionamiento, a la derecha lo acorta. Esto permite aumentar o reducir el
precalentamiento en la zona de inicio.

Ajuste la correa del pisador (15)

Controle la posicion de la correa del pisador (15). La correa del pisador
(15) debe estar en paralelo al rodillo de accionamiento/presién (6). En
€aso necesario, se debe ajustar el tensor de la correa del pisador (16).
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1.2

Automatic Welder

UNIPLAN 510

Leister Technologies AG
Switzerland

wimleister.con  SU LB.14.18

Basic
220V

5.2
% 100 «

33
5

<+ 100 «

Arranque del equipo

Coloque el soplador de aire caliente (9) en la posicién de reposo y conecte la soldadora
automatica de aire caliente a la tensién de red.

Conecte la soldadora automatica de aire caliente accionando el interruptor principal (11).

Después del arranque, en la pantalla se muestra por unos instantes la pantalla de inicio con
el nimero de version del software y la denominacién del equipo.

Si el equipo pudo enfriarse previamente, se muestra una visualizacién estética de los valores
nominales del Gltimo perfil empleado (si es la primera vez que pone en funcionamiento el
equipo, se muestra el perfil Basic).

En esta fase, la calefaccion atin no estd conectada.
Ahora seleccione el perfil de soldadura adecuado o determine los pardmetros de soldadura

individualmente (ver @8 Ajuste de los pardmetros [5.3]).
Conecte la calefaccidn (tecla Calefaccion On/Off, 31).

A continuacidn, realice soldaduras de prueba segin las instrucciones de soldadura del fabricante del material o las
normas o directivas nacionales, y compruebe los resultados. Ajuste el perfil de soldadura si fuera necesario.



7.3 Proceso de soldadura

Inicio de la soldadura
= Accione la palanca del mecanismo de giro (10), el soplador de aire caliente (9) desciende automaticamente y
la boquilla de soldadura se introduce entre las lonas.

Posmon del equipo

= Compruebe si el material a soldar entre el solape, tanto en la parte supe-
rior como también en la inferior, estd limpio.

A continuacién, compruebe si la boquilla de soldadura (8), el rodillo de
accionamiento/presion (6) y la correa del pisador (15) estén limpios.

Ahora eleve la soldadora automatica de aire caliente con ayuda del
dispositivo de elevacion (5) y Ileve el equipo a la posicion deseada para
iniciar la soldadura.

Después, gire el rodillo de la rueda guia (17) hacia abajo.

Asegurese de que el rodillo de la rueda guia (17) estd alineado con el
borde exterior del rodillo de presién (6).

Preparacion de la soldadura

Al conectar la calefaccion se muestra una indicacion dinamica de la
temperatura actual del aire con una barra de progreso (valores nominales
y reales).

Asegurese de que se alcanza la temperatura de soldadura antes de comen-
zar a trabajar (el tiempo de calentamiento es de 3 — 5 minutos).

Baje ahora la soldadora automética de aire caliente con ayuda del disposi-
tivo de elevacion (5).

Levante |a lona superior ligeramente por detrés de la maquina automatica
y tire de la palanca del dispositivo de levantamiento del material (18)
en direccidn a la calefaccion, hasta que la lona se apoye en la palanca. Esto
garantiza que la boquilla pueda introducirse entre ambas lonas.

= lapalanca del dispositivo de levantamiento del material (18) se acciona automaticamente al accionar el giro

y suelta la palanca inferior.

= El motor de accionamiento arranca autométicamente cuando gira el soplador de aire caliente (9).

Puede iniciar el accionamiento en cualquier momento de manera manual con la tecla Accionamiento On/Off (30) .
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Conduccién del equipo durante el proceso de soldadura
Conduzca la soldadora automatica de aire caliente a lo largo del solape del barra guia (1) o de la carcasa y tenga
siempre en cuenta la posicién del rodillo de la rueda guia (17).

Guie la soldadora automética de aire caliente sin presion, para que no se produzcan errores de soldadura.

Control de los pardmetros durante el funcionamiento
La velocidad de soldadura, la temperatura del aire y el flujo de aire se controlan continuamente.
Si un valor real difiere del valor nominal segtin el perfil de soldadura o los ajustes individuales,
muestra en la indicacion de trabajo (36).

Sk 5
&y OFF i

320 3
<+ 100.%

El valor real se corresponde con
el valor nominal.

7.4  Finalizacion de la soldadura

S 5
&y OFF i
. 275 <
<+ 100 %

El valor real de la temperatura
del aire es més bajo que el
valor nominal.

El proceso de calentamiento se
sefializa mediante parpadeo; la
flecha mira hacia arriba, la barra
de proceso muestra el grado de
la temperatura que pretende
alcanzarse.

B £
&y OFF 7
9] 335 C
<+ 100 %

Elvalor real de la temperatura
del aire
es mas alto que el valor nominal.

El proceso de enfriamiento se
sefializa mediante parpadeo; la
flecha mira hacia abajo, la barra
de proceso muestra el grado de
latemperatura que pretende
alcanzarse.

Tras la soldadura, accione la palanca del mecanismo de giro (10) hasta el tope. De este modo se extrae el soplador
de aire caliente (9) y se para el accionamiento.
A continuacién, gire el rodillo de la rueda guia (17) hacia arriba y baje la soldadora automatica de aire caliente con
ayuda del dispositivo de elevacion (5).

7.5 Desconexién del equipo

237V

= Elaparato pasa al modo de enfriamiento.

* = Elventilador se apaga automaticamente transcurridos unos 5 minutos.

= Apague ahora el aparato con el interruptor principal (11) y desconecte el cable de
alimentacion (3) de la red eléctrica.

M 300 °C = Utilice un cepillo de alambre (24) para limpiar la boquilla de soldadura (8).

®

= Espere a que el equipo se haya enfriado.

Basic = Utilice el botén de encendido/apagado de la calefaccién (31) para apagar la calefaccion.

= Compruebe si el cable de conexién de red (3)y el conector presentan

dafios mecdnicos o eléctricos. No use cables ni conectores de alimentacién
principal dafiados. Si los hubiera, reparelos. De lo contrario, existe el riesgo

de descarga eléctrica.



8. Guia de referencia rapida de la UNIPLAN 510

Respete las instrucciones y advertencias de sequridad de las secciones individuales de estas
instrucciones de operacion.

8.1 Encendidoyarranque

1. Asegurese de que el interruptor principal (11) esté fLeisTer] UNIPLAN $10/310
apagado y de que los sopladores de aire caliente piek Buide
(9) estén en posicién de estacionamiento. Conecte
el enchufe a la red eléctrica. O

2. Encienda el interruptor principal (11).
3. Encienda el calefactor con el Botén de encendido/

) ]
apagado del calefactor (31); espere de 3 a 5 minu- ggj
AN

tos, hasta que se alcance la temperatura deseada.

4. Gire el soplador de aire caliente (9) hacia abajo (la
méquina arranca automaticamente).

B
o =
8.2 Apagado g\?/
1. Gire el soplador de aire caliente (9) hacia arriba
(el motor de accionamiento se detiene). H
2. Use el Botdn de encendido/apagado del calefactor Qe @

(31) para apagar el calefactor.

3. Espere a que concluya el proceso de enfriamiento
(aprox. 6 minutos).

4. Apague la unidad en el interruptor principal (11).

Desconecte el enchufe de la red eléctrica.

e o
a®

Operating Instructions: QG UNIPLAN 510/310
leister.link/qg-uniplan-510 05.2025/179.132




9. Mensajes de advertencia y error de la UNIPLAN 510

Todas las advertencias aparecen mediante a funcién Advertencias.

Basic Basic
230V 230v
Seltings Warnings
Eco Mode > < Settings
avncearoie @ () | X
Machine Settings > S
Info Mode [=1]
Duty Info >
General Info >

Si hay una advertencia pendiente, puede seguir trabajando practicamente sin restricciones.

Adiferencia de un mensaje de advertencia, no es posible seguir trabajando una vez que aparece un mensaje de
error. El calefactor se apaga autométicamente y el accionamiento se bloquea. La visualizacién de los cédigos de error
correspondientes prosigue sin demora en la pantalla de trabajo (36).

Puede recibir informacidn especifica sobre el tipo de error o la advertencia en cualquier momento, incluso a través del
men( Configuracion, en Mostrar advertencias.

Tipo de mensaje Pantalla Codigo de error | Descripcion y medidas

230y Al = Ejemplo de simbolo de advertencia en
la pantalla de estado (35).
8.0: i

s = Elvoltaje de alimentacién es demasia-

Advertencia 664 100 . do alto.

= Al'mismo tiempo, la retroiluminacion

"ZQ 100 . roja del modulo de LCD se enciende de
% forma alternativa.
S 1]
= Simbolo de error y nota de texto (Error
n.° 0020/Resistencia de calentamiento
Error 0020 defectuosa) en la pantalla de trabajo.
Error No.0020 = soluciones: Sustituya la resistencia de

calentamiento

Contintia en la pagina siguiente




Error (incluido el

domicilio del repre-

sentante de Ventas
o de Servicio, si
corresponde)*

Zanv Z0

<l

Error No.0002

Basic
230¥

a

al

Error No.0400
Contact your service center
LEISTER Technologies

+41 41 66274 74

WL leister.con

0002 Voltaje bajo/sobrevoltaje

0004 Error de hardware

0008 La termorresistencia estd defectuosa
0100 Soplador defectuoso

0200 Médulo de comunicacién

0400 Error de accionamiento

Comuniquese con un representante de Ventas o de Servicio de Leister
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10. Tablero de control de la UNIPLAN 310

10.1 Vista general del panel de mando UNIPLAN 310

37.Tecla Accionamiento On/Off con LED de estado
38.Tecla Calefaccion On/Off con LED de estado
39.Tecla Menos

40.Tecla Confirmar

37 41.Tecla Mds
42. Campos de indicacion
Los valores reales se muestran en grande y los
valores nominales en pequefio. En el margen
38 42 izquierdo se encuentra el cursor, en el borde
derecho la unidad de los pardmetros.
39 40 41
10.2 Simbolos
Simbolo Significado
Cool Down Mode (modo de refrigeracion)
Simbolo del proceso de refrigeracion
Indicacion de advertencia y error
@3 Véase el capitulo de Mensajes de advertencia y de error (UNIPLAN 310)[13]
Mantenimiento
BaVeéase el capitulo Advertencia (UNIPLAN 310) [14]

10.3 Indicador LED de estado

Calefaccion

EI'LED junto a la tecla Calefaccion On/Off (38) indica el estado correspondiente de la calefaccién.
LED de estado
Calefaccidn On/off(38) | E5t24°
LED desc. La calefaccion esta desconectada.
FI LED parpadea en verde tLgl‘g?;i’rcaiguon esta conectada. La temperatura se encuentra fuera del rango de
ETTED se iluminafijoen La calefaccion esta conectada. La temperatura se encuentra dentro del rango de
verde tolerancia




Accionamiento
EI LED de la tecla Accionamiento On/Off (37) indica el estado del accionamiento.

LED de estado

Accionamiento On/Off Estado

(37)

LED desc. El accionamiento estd desconectado.
£l LED se fumina fijo en El accionamiento estd conectado.
verde

Calefaccion y accionamiento
Silos dos LED de las teclas Calefaccién On/Off (38)y Accionamiento On/Off (37) parpadean al mismo tiempo, significa
que hay un error [véase B2 el capitulo Mensajes de advertencia y error (UNIPLAN 310) (13)].

10.4 Ajuste de las unidades de los parametros
Las unidades de la velocidad de soldadura y de la temperatura pueden cambiarse.

Temperatura: °C 0 °F
o m ft
Velocidad: min 0 min

_ Mantenga pulsada la tecla Accionamiento On/Off (37)y Calefaccion On/Off (38) y conecte el
: m | equipo con el interruptor principal (11). En |a pantalla aparece "UNIT" (unidad).
min | Confirme con la tecla de confirmacion (40)y ajuste la unidad deseada con las teclas Menos/
Mas (39/41).

L INIT
LN

Confirme con la tecla de confirmacion (40) para guardar la unidad.
°C
A continuacién, el equipo se reinicia automaticamente.

%

Confirme con la tecla de confirmacion (40) y seleccione "SAVE" (guardar) con la tecla Més (41).
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11. Puesta en servicio de a UNIPLAN 310

11.1 Disposicion de funcionamiento

Antes de la puesta en marcha, revise el cable de conexion de red (3) y los enchufes y cables extensién para descartar
que presenten defectos mecénicos o eléctricos. No se deben usar cables de conexién de red y conectores dafiados,
existe peligro de descarga eléctrica.

Si usa la soldadora automatica de aire caliente sobre la mesa, supervisela siempre para evitar que se caiga de ella.
Para trabajos duraderos, le recomendamos usar un palo gufa por razones ergonomicas. En la gama de accesorios se
incluye un palo guia corto (aplicacién de mesa) y uno largo (aplicacion de suelo).

Ajuste la boquilla de soldadura (8)
Véase @3 capitulo 7.1

Ajuste la rueda guia (17)
Véase @3 capitulo 7.1

Ajuste el interruptor de arranque
Véase B capitulo 7.1

Ajuste la correa del pisador (15)
Véase B capitulo 7.1

11.2 Arranque del equipo

Conecte el equipo a un enchufe con toma de tierra. La interrupcién de la cone-
Xién a tierra de sequridad, ya sea en la parte interior o exterior, no esta permitida.
Utilice solo cables extension con conexion a tierra.

La tension nominal indicada en el equipo debe coincidir con la tensién de red del
lugar. En caso de que se interrumpa la tensién de red, desconecte el interruptor
principal (11)y gire el soplador de aire caliente (9) a la posicién de reposo
para evitar dafios en el soplador de aire caliente.

Si utiliza el equipo en obras, debe emplear un interruptor diferencial para proteger
al personal que trabaje en el lugar.

16 E

= Siha preparado el entorno de trabajo y la soldadora automética de aire caliente tal y como se indica en las instruc-
ciones, accione la soldadora automética de aire caliente mediante el interruptor principal (11).

= Después del arranque, en la pantalla se muestra por unos instantes la pantalla de inicio con el nimero de versién
del software y la denominacién del equipo.

= Sielequipo pudo enfriarse previamente, se muestra una indicacién estética de los dltimos valores nominales
ajustados.

= En esta fase, la calefaccion atin no esta conectada



11.3  Ajuste de los pardametros de soldadura

Si el accionamiento esta desconectado, los parametros de soldadura de temperatura, flujo de
A= aire y velocidad se muestran en los campos de indicacion (42) de la siguiente forma:
rr e Con la tecla de confirmacidn (40) puede mover el cursor sobre el pardmetro deseado.
a0 Utilice las teclas Mds/Menos (39/41) para ajustar los valores del pardmetro seleccionado.
L
DF F . Si el accionamiento estd conectado, los pardmetros de soldadura se ajustan y se aplican de
¢ inmediato de la misma manera. El cursor cambia a la linea de la velocidad de accionamiento
5O 5 s después de la introduccion automatica.
M-
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11.4 Proceso de soldadura
Preparacion de la soldadura

= Al conectar la calefaccion se muestra una indicacion dindmica de la temperatura actual
o del aire (valores nominales y reales).
|—|=" H" e = Asegurese de que se alcanza la temperatura de soldadura antes de comenzar a trabajar (el
RO tiempo de calentamiento es de 3 — 5 minutos).
LA = Doble la lona superior ligeramente hacia arriba detras de la rueda de apriete. Esto garanti-
I dec za que la boquilla pueda introducirse entre ambas lonas.
4 540
il
%
1
| )

Inicio de la soldadura

= Accione la palanca del mecanismo de giro (10), el soplador de aire caliente (9) desciende automaticamente y
la boquilla de soldadura se introduce entre las lonas.

= El motor de accionamiento arranca automaticamente cuando gira el soplador de aire caliente (9).

Puede iniciar el accionamiento en cualquier momento de manera manual con la tecla Accionamiento On/Off (37).

Conduccidn del equipo durante el proceso de soldadura

Utilizar la barra guia (1) o la carcasa para guiar el soldador de aire caliente a lo largo del solape, controlando constan-
temente la posicion del rodillo de la rueda guia (17).

Guie la soldadora automética de aire caliente sin presion, para que no se produzcan errores de soldadura.
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Control de los parametros durante el funcionamiento

La velocidad de soldadura, la temperatura del aire y el flujo de aire se controlan continuamente. Si un valor real difiere
del valor nominal de los ajustes seleccionados, se muestra en la indicacién de trabajo (42).

El valor real se corresponde con el

valor nominal.
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El valor real de la temperatura del
aire es mds alto que el valor no-
minal. El proceso de refrigeracidn
se sefializa con un parpadeo, la
flecha sefiala hacia abajo.

El valor real de la temperatura del
aire is més bajo que el valor nomi-
nal. El proceso de calentamiento
se sefializa con un parpadeo, la
flecha sefiala hacia arriba.

11.5 Finalizacion de la soldadura

Tras la soldadura, accione la palanca del mecanismo de giro (10) hasta el tope. De este modo se extrae el soplador

de aire caliente (9)y se para el accionamiento.
A continuacién, gire el rodillo de la rueda guia (17) hacia arriba y baje la soldadora automatica de aire caliente con

ayuda del dispositivo de elevacion (5).

11.6 Desconexion del equipo
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Desconecte la calefaccion con la tecla Calefaccion On/Off (38).

El equipo cambia Cool Down Mode (modo de refrigeracion).

El soplador se desconecta automaticamente después de aprox. 5 minutos.

A continuacién, desconecte el equipo con el interruptor principal (11) y desenchufe el
cable de conexion de red (3) de la red eléctrica.

Espere a que el equipo se haya enfriado.

Compruebe si el cable de conexién de red (3)y el conector presentan dafios mecanicos o eléctri-
cos. No use cables ni conectores de alimentacién principal dafados. Si los hubiera, reparelos. De lo

contrario, existe el riesgo de descarga eléctrica.
= Limpie la boquilla de soldadura (8) con un cepillo de latén.



12. Guia de referencia rapida de la UNIPLAN 310

1.

Respete las instrucciones y advertencias de sequridad de las secciones individuales de estas

@ instrucciones de operacion.

121 Encendidoy arranque

Aseglrese de que el interruptor principal (11) esté
apagadoy de que los sopladores de aire caliente
(9) estén en posicién de estacionamiento. Conecte
el enchufe a la red eléctrica.

Encienda el interruptor principal (11).

Encienda el calefactor con el Boton de encendido/
apagado del calefactor (38); espere de 3 a 5 minu-
tos, hasta que se alcance la temperatura deseada.

Gire el soplador de aire caliente (9) hacia abajo
(la mdquina arranca automaticamente).

12.2 Apagado

1.

Gire el soplador de aire caliente (9) hacia arriba
(el motor de accionamiento se detiene).

Use el Botdn de encendido/apagado del calefactor
(38) para apagar el calefactor.

Espere a que concluya el proceso de enfriamien-
to (aprox. 6 minutos).

Apague la unidad en el interruptor principal (11).
Desconecte el enchufe de la red eléctrica.

UNIPLAN 510/310
Quick Guide

e o
a®

Operating Instructions:
leister.link/qg-uniplan-510

QG UNIPLAN 510/310
05.2025/179.132
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13. Mensajes de advertencia y de error UNIPLAN 310

. Cédigo de error/
Tipo de Indicacion mensaje de adver- Descripcion
mensaje tencia
Sobretemperatura del equipo
- "_“é' 0001 Solucion: Deje que el equipo se enfrie
AL
Ll 0004 Error de hardware
Error R
I_”—”—I i 0008 Elemento térmico defectuoso
000 |
0400 Error de accionamiento

14. Mantenimiento de UNIPLAN 310

5 Si se alcanza el intervalo de mantenimiento para el equipo, aparece "BLOWER" o "DRIVE" tras

la indicacién de inicio. La indicacion desaparece autométicamente después de 10 s o se puede
confirmar pulsando la tecla de confirmacidn (40). Es necesario llevar al equipo a un centro de
servicio urgentemente.




15. Preguntas frecuentes, causas y medidas de la
UNIPLAN 510/310

Después de la conexién, la maquina conecta el soplador automaticamente:

= Al conectar el equipo, si la temperatura del aire es superiora 100 °C, este cambia autométicamente al Cool Down
Mode (modo de refrigeracién). El proceso de refrigeracidn finaliza cuando la temperatura del aire es inferior a
100 °C durante 2 minutos.

La maquina se desconecta automaticamente:
= En el modo Standby, la calefaccién se desconecta cuando transcurre el tiempo definido por el usuario (ver también
modo Standby). Esto solo es posible con UNIPLAN 510.

Resultado de soldadura de mala calidad:
= Compruebe la velocidad de accionamiento, la temperatura de soldadura y el flujo de aire.

= Limpie la boquilla de soldadura (9) con un cepillo de alambre (ver Mantenimiento).
= laboquilla de soldadura (9) estd mal ajustada (véase Ajuste de las boquillas de soldadura).

La temperatura de soldadura ajustada atin no se ha alcanzado después de 5 minutos:
= Controlar la tensién de red

= Reduccion del flujo de aire

Modifique la anchura de soldadura:
= Para obtener més informacion sobre cdmo cambiar la anchura de soldadura, péngase en contacto con su distribui-
dor local.
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16. Accesorios

Para mas informacién, visite leister.com.

17. Servicio y reparacion

Las reparaciones deberdn estar a cargo exclusivamente de los representantes autorizados de Ventas y de Servicio de
Leister.

Encontrard la direccion de su representante autorizado de Ventas y de Servicio de Leister en la tltima pégina de estas
instrucciones de operacién.

Para mas informacién, visite leister.com.

18. Capacitacion

Leister Academy y los representantes autorizados de Ventas y de Servicio de Leister ofrecen cursos de soldadura y
capacitacion en materia de productos y sus aplicaciones.

Para mas informacidn, visite leister.com.

19. Declaracion de conformidad

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil, Suiza, confirma que este producto cumple los
requisitos de las siguientes directivas de la UE en los modelos que ponemos a la venta:

Directivas: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Normas armonizadas: EN1SO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 62233, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-6-2, EN [EC 63000

Kaegiswil, 04/29/2025
T o WL /%/

Bruno von Wyl, director técnico ejecutivo Pascal Bosch, vicepresidente de Investigacién y Desarrollo

20. Disposicion final

iNo deseche los equipos eléctricos con la basura doméstica!

Los equipos eléctricos, accesorios y embalajes deben reciclarse de manera ecoldgica.

Cuando deseche nuestros productos, respete las normativas nacionales y locales.
|


https://www.leister.com
https://www.leister.com
https://www.leister.com

© Leister

Garantia

= lagarantia o los derechos de garantia que el vendedor o distribuidor directo ofrecen para este dispositivo, estan
vigentes a partir de la fecha de compra. En caso de reclamacién de garantia (verificada mediante factura o nota de
entrega), el vendedor subsanara los errores de fabricacion o de proceso mediante reparacion o sustitucion.
Las resistencias de calentamiento no estan cubiertas por ninguna garantfa.

= Queda excluido cualquier otro tipo de reclamaciones de garantia en el marco de la normativa legal aplicable.
= Quedan excluidos de la garantia los dafios resultantes del desgaste, sobrecarga o uso indebido.

= Quedan excluidos de cualquier reclamacién de garantia todos los equipos convertidos o modificados por el
comprador.

= Utilice Ginicamente piezas de repuesto y accesorios originales Leister; de lo contrario, cualquier reclamacion de
garantfa o garantfa quedard invalidada.

Encontrar un distribuidor
cercano

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 6627474
leister@leister.com

leister.com

OEWE
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https://www.leister.com/
https://leister.link/oi-fb
https://leister.link/oi-ig
https://leister.link/oi-li
https://leister.link/oi-yt
https://leister.link/oi-sales-and-service-points
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